Lufy Srutowe o zwi¢kszonej érednicy.1
W tej notatce cheiatbym przedstawi¢ stosunkowo nowa technologi¢ stosowang przy produkcji
luf $rutowych. Spotkata si¢ ona z szerokim zainteresowaniem nie tylko ze strony czytelnikow,
ale takze importerow i sprzedawcoOw broni Srutowej. Zainteresowanie mysliwych zwigzane z
ta technologia jest rzecza normalna, jednak podchodza oni do nowych technologii nieufnie i
niech¢tnie. Zdarzaty si¢ nawet proby zwrotu broni, gdy nabywca dowiedzial si¢, ze system
Back--Bored polega na zwigkszeniu $rednicy wewngtrznej lufy Kojarzyto si¢ to bowiem z
utratg dobrego uszczelnienia lufy 1 pogorszeniem najwazniejszych cech uzytkowych broni,
Takie obiegowe opinie warto skonfrontowa¢ z wynikami badan naukowych i testow.
Wedhug konwencji migdzynarodowej podpisanej w Brukseli 4 lipca 1980 r. $rednica
wewnetrzna lufy kalibru 12, mierzona w odleglosci 150 mm od $cigcia wylotowego, powinna
wynosi¢ od 18,2 do 18,6 milimetra. Nie oznacza to jednak, Ze lufa o $rednicy wewnetrznej np.
18,1 mm bedzie lepsza od lufy o $rednicy np. 18,7 milimetra. Trzeba tez powiedzie¢, ze nie
wszyscy producenci zastosowali si¢ do norm przyjetych w konwencji. Na przyktad lufy
producentéw z Francji maja $rednice czgs$ci prowadzacej 18.1-18,5 mm, z Czech — $rednice
18.2- 18,35 mm, z USA - 18,42-18,93 mm, a z Rosji - 18,2-
18,75 milimetra.
Badania naukowe prowadzone w latach 1990-92 przez dziat
produkcji firmy Browning wykazaty, ze nieznaczne zwigkszenie

$rednicy wewngtrznej lufy - w kalibrze 12 nie przekraczajacej 3

proc. (np. 18,9 zamiast 18,4 mm) -przynosi szereg korzysci
uzytkowych. Wyniki testoéw byly tak zachecajace, ze od 1992 roku Browning wprowadzit nad
wymiarowe lufy do produkcji seryjnej, a technologie¢ ich wytwarzania opatentowat pod nazwg
Back-Bored.

Do identycznych wnioskow doprowadzity badania prowadzone przez Berette, ktora
opracowata 1 opatentowata wilasng metode technologiczng produkcji luf Srutowych o
zwigkszonej Srednicy - system Optima-Bore. Do tych luf Beretta zaprojektowata czoki
wymienne nowej generacji pod nazwa handlowa Optima. Z kolei u Browninga stosuje si¢
specjalne, wydtuzone czoki LNVECTOR+.

Korzysci uzytkowe plynace ze stosowania luf o nieco wigkszej §rednicy wewnetrznej sg

nastepujace:

! Opracowano na podstawie artykutu pt. ,,Beretta DT 10 Tri-dcnt - broa mistrzow" (BE nr 11/2007)



Zmniejsza si¢ tarcie tadunku o $cianki luf. Dzigki temu $ruciny osiggaja nieco wigksza
predko$¢ wylotowa, co skutkuje lepszym przebiciem.

Zmniejszone tarcie w fazie forsowania tadunku sprawia, ze znacznie mniej $rucin
ulega deformacji. Ma to istotny wpltyw na regularno$¢ i rownomiernos¢ pokrycia,
ktorego procentowa wielko$¢ wyraznie si¢ zwicksza.

Szacunkowo okresla si¢, ze zastosowanie luf Back-Bored w broni mysliwskiej
redukuje odrzut broni o 6 procent. W praktyce oznacza to, ze strzelajac nabojem z
nawazkg 28¢g $rutu, odczuwamy odrzut broni tak jak w przypadku amunicji o na-
wazce 24g, wystrzelonej z broni o lufach standardowych.

Wzrost predkosci wylotowej tadunku nie jest wynikiem zwigkszenia nawazki
prochowej, a wiec nie powoduje wzrostu cisnienia w lufie. Efektem tego jest wickszy
komfort strzelania przy mniejszym obcigzeniu mechanizmoéw broni.

Omawiajgc system Back-Bored (Optima-Bore), warto zwrdci¢c uwage na budowe

stozka przejsciowego. Jego tagodne krawedzie korzystnie wpltywajg na przemieszczanie si¢

fadunku migdzy komora a cze$cia prowadzaca lufy. Widoczna jest takze tendencja

wspotczesnych konstruktoréw broni $rutowej do skracania dlugosci stozka przejSciowego.

Obecnie za jego optymalng dlugos¢ przyjmuje si¢ nie wigcej niz 6 mm (dawniej 14-16 mm).

W przypadku stozka o dlugosci ok. 6 mm przybitka (koszyk) Sci$nigta gazami prochowymi

uszczelnia przewod lufy, zanim jej tylna czg¢$¢ opusci wylot tuski. Dzigki temu unika si¢

niepotrzebnych, nadmiernych strat energii przy przemieszczaniu si¢ fadunku z tuski do lufy.

Nalezy doda¢é, ze technologia Back--Bored jest szczegdlnie wskazana do produkcji luf

dopuszczonych do uzywania $rutu stalowego.
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